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Hegnsproduktion og
staevningsdrift i England

Der er ganske lidt
automatik og meget
manuelt arbejde forbundet
med arbejdetiden
klassiske stevningsskov
og iden efterfglgende
produktion. En produktion
der af flere arsager ikke
mere foregar i Danmark.

Af seniorradgiver

Kjell Suadicani, Institut for
Geovidenskab og
Naturforvaltning pa KU

| Danmark er staevningsskov noget ret
eksotisk. Bedst kendt er de fredede
egekrat, der er sikret gennem Skovlo-
ven, og som tidligere var drevet som
steevningsskov. Den  traditionelle
staevningsdrift sikrede levering af en
reekke produkter sasom hegnsmateri-
ale og levfoder til dyrene, og disse
produkter er der ikke mere afszaetning
for, og derfor udvikler staevningsskove
herunder egekrat sig i mange filfaelde
langsomt til almindelige skove.

Populart i Sydeuropa

Traditionel stzevningsskov er skov,
som drives i relativ kort omdrift. Efter
flernelse af alle stammer pa arealet
skyder traeerne pa ny fra stedene. Der

Produktion af tilspidsede paele til stolpehegn til jernbaner.
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sker normalt ikke nogen bevoksnings-
pleje. Man venter simpelthen til stam-
merne er blevet en passende storrelse,
og sa haster man dem.

| Danmark er det oftest eg, el og has-
sel, der harindgaet i staevningsskoven,
men stynede popler er egentlig en va-
riation af staevningsskov. Nutidens
energiskov med pil i kort omdrift er
egentlig ogsa staevningsdrift, og man-
ge arealer fx langs jernbaner drives
ved simpel nedskaering og kan derfor
ogsa opfattes som staevningsskov.

| Sydeuropa er stavningsdrift langt
mere almindelig. Det skyldes naturlig-
vis, at der fortsat er en betydelig af-
saetning af paele bl.a. til vinmarker,
men ogsa til traditionel indhegning.
/Agte kastanje er en meget velegnet
traeart til staevningsdrift. Den skyder
villigt fra stedene, skuddene er meget
rette, og veddet er meget holdbart
selv ved udenders anvendelse.

Europzisk netvaerk

Der er dannet et europaeisk netveerk
om staevningsskov, og i forbindelse
med et made i det sydestlige England
var der arrangeret besog pa et gods,
Torryhill, med tilhgrende hegnsfabrik,
som driver ca. 500 ha staevningsskov
kommercielt.

Staevningsskoven drives i ca. 20-arig
omdrift. Skoven er inddelt i parceller,
saledes at der findes alle aldersklasser,
og at det sikres, at der fremover altid
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vil veere hugstmodne bevoksninger til
radighed.

Nar bevoksningen er hugstmoden af-
drives hele arealet. Hugsten foretages
med motorsav, for udover hugsten
skal stedet ogsa rettes til, sa der kom-
mer god genvaekst i naeste generation.
Hele arealet afdrives, nar bevoksnin-
gen er hugstmoden. Traeerne skoves
med motorsav og laegges i bunker til
udtransport. Toppe, tynde grene og
lov afbraendes pd arealet. Nar stam-
merne ankommer til fabrikken, afkor-
tes de i passende leengder og sorteres
i tykkelser.

Stammerne afkortes pa en rundsav, og
en del af stammerne afbarkes ogsa.
Sorteringen foregar helt manuelt.

En stor del af produktionen bestar af
stakitter, som er klovede kastanjestok-
ke bundet sammen til et hegn med
kraftig staltrad. Disse stakitter ekspor-
teres til mange lande i Europa, bla.
Frankrig og Tyskland.

Traditionelle varkigjer

Forst skal stokken kloves i passende
stykker. Det foregar helt manuelt med
traditionelt veerktej i form af en flaek-
okse og en improviseret treehammer.
Arbejdet foregar pa akkord, og udover
klevningen skal de enkelte stykker
ogsd afrundes i den ene ende. Det
foregdr med en kraftig daggert.
Stykkerne samles i bundter a 50, hvilket
mest sker af hensyn til afregningen af
medarbejderne, inden de sendes videre

De ferdige stakitter eksporteres til mange
lande.
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til den maskine, der snarer trad om styk-
kerne. Ogsa sna@remaskinen var ret sim-
pel med meget manuelt arbejde.
Sneremaskinen betjenes af en person,
som stikker hvert stykke ind og fastger
stykket med en krampe.

De faerdige stakitter

eksporteres til mange lande

Der produceres ogsa andre produkter
pa fabrikken. Jeg kan navne stolpe-
hegn til jernbaner. Det bestar af kraf-
tige stolper forbundet af ca. tre meter
lange tilspidsede pzaale.
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Stammerne afkortes pd en rundsav, og en del af stammerne afbarkes ogsa. Sorteringen

foregar helt manuelt.

Endelig produceres der en masse for-
skellige lager, flethegn, og forskellige
espalier til havebrug. Men de udgor
kun en lille del af produktionen pa
fabrikken. Samling af ldger foregar

som det meste andet arbejde manu-
elt.

Man kan sige, at det er en utroligt
gammeldags produktion, der foregar
pa Torryhill Chestnutfencing, men
modsat er det interessant, at godsets
500 ha stavningsskov kan holde ca. 35
personer beskaeftiget. Der skal immer-
vaek en vis indtjening til at holde sa
mange folk i arbejde, og den indtje-
ning kommer i sidste ende fra stokke-
ne, som hastes i godsets skovareal.
Den samme produktion kan ikke fore-
ga i Danmark. Vi har ikke zgte kastan-

je, og frem for alt er arbejdslenninger-
ne hojere, end de er i England. Der er
formentlig ogsa sterre krav til arbejds-
milje og arbejdssikkerhed i Danmark
end der eri England. ]
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